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SKANDIA WELDING MADE EASY

KRAFT

OPIS PRODUKTU

Zaawansowane urzadzenie iSIMPLE TIG 215 AC/DC z wygodnym cyfrowym
panelem i profesjonalna funkcjonalnoscia. Umozliwia spawanie metodami
HF-TIG oraz MMA. Niewielkie rozmiary, waga 14.8 [kg] i uchwyt transporto-
Wy, sprawiaja, ze jest mobilna i wygodna w uzyciu. Oferuje komfortowy, cichy
tryb pracy (FAN STOP) przy jednoczesnym ograniczonym zuzyciu pradu.

iSIMPLE TIG 215 AC/DC zostat wyposazony w innowacyjny system przeptywu
powietrza przez komore chtodzenia NorthernWind (NW), co znaczaco zwiek-
sza zywotnosg, trwatosc i cykl pracy komponentow.

Funkcjonalny przycisk MODE oferuje wybdér metody DC (stal czarna, stal
nierdzewna SS, tytan) lub AC (aluminium i jego stopy). Mozliwos¢ spawania z
PULSE przy petnej regulacji czestotliwosci, cyklu, pradu w DC oraz dodatko-
wo balansu i czestotliwosci w AC. Posiada opcje pracy w 2T i 4T oraz VRD dla
(MMA). Urzadzenie posiada 3-metrowy w petni miedziany 3x2.5 [m?2]
kabel zasilajacy, 3-metrowy w petni miedziany 25 [mm2] uchwyt masowy
oraz 3-metrowy uchwyt elektrodowy. iSIMPLE TIG 215 AC/DC zostat wyposazo-
ny w uchwyt TIG SR26 o dtugosci 4 metry, ktory pozwala na sterowanie
spawarka z poziomu uchwytu. Palnik posiada gietki korpus (Flex) zakon-
czony soczewka laminarna (w zestawie soczewki: 1.6, 2.0, 2.4 [mm]).

iSIMPLE TIG 215 AC/DC idealnie sprawdzi sie do spawania materiatéw o
grubosci od 0.1 [mm] do 6 [mm]:

« W twoim domu (rama aluminiowa, porecze nierdzewne, instalacje artystycz-
ne),

« W pracach warsztatowych (rurki aluminiowe, miska olejowa, wydechy),

- w firmie (konstrukcje aluminiowe, chtodnice/intercoolery, renowacja felg).
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NAJWAZNIEJSZE CECHY

Podstawowe informacje o SKANDI KRAFT iSIMPLE TIG 215 AC/DC

« Spawanie metodami: HF-TIG (AC/DC) z bezstykowym zajarzeniem tuku,
MMA za pomoca elektrody nietopliwej.

« Spawanie PULSE, dzieki tej funkcji spawarka ma mozliwosci petnej regulacji
parametrow, mozliwa jest zmiana skupienia tuku i ksztattu spoiny.

+ Wygodne pokretto i przejrzysty panel utatwiajacy szybkie nastawienie
spawarki, nawet w rekawicach spawalniczych.

« Uchwyt TIG z potencjometrem do regulacji parametréw z poziomu uchwy-
tu, korpus typu (FLEX) zapewniajaca wygode w kazdej ptaszczyznie oraz
soczewki laminarne, ktdre zmniejszajg zuzycie gazu i poprawiaja jakosc
spoiny.

« Uktad FAN STOP wytgcza wentylator na biegu jatowym — dzieki czemu
spawarka przy wiaczonym zasilaniu i petnej funkcjonalnosci nie emituje
hatasu, redukuje zuzycie pradu oraz nie zacigga pytu. Wentylator automatycz-
nie wigcza sie gdy rozpoczniemy spawanie.

« Jest zbudowana z tranzystorow IGBT, ktore charakteryzuja sie wysoka wydaj-
noscia.

« 2T spawanie w tym trybie uruchamia wyptyw gazu przed procesem po
nacisnieciu przycisku zajarzenia tuku, nastepnie urzadzenie rozpocznie spawa-
nie na ustawionym pradzie bazowym. Zwolnienie przycisku spowoduje,
wygaszenie tuku spawalniczego i wyptyw gazu po procesie.

* 4T, spawanie w tym trybie uruchamia wyptyw gazu przed procesem po
nacisnieciu przycisku zajarzenia tuku. Po zwolnieniu przycisku urzadzenie
rozpocznie narastanie parametréow do pradu gérnego. Ponowne nacisniecie
przycisku spowoduje opadanie pradu, wygaszanie krateru i zastosuje wyptyw
gazu po procesie.

« Mobilna i uniwersalna z uchwytem transportowym. Spawarka do zastoso-
wania profesjonalnego i garazowego.
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Funkcje spawarki:

« Wybdr 1z 3 metod spawania: TIG DC, TIG AC, MMA.

« Wygodne pokretio i przejrzysty panel utatwiajacy szybkie nastawienie
spawarki, nawet w rekawicach spawalniczych.

Metoda TIG AC/DC:

*« Wybdr trybu spawania AC i DC:

« AC - tryb spawania pragdem przemiennym, do spawania aluminium.

« DC - tryb spawania pragdem statym, do spawania stali czarnej, stali nierdzew-
nej (chromo-niklowej) i innych materiatow.

« PULSE dzieki tej funkcji spawarka ma mozliwosci petnej regulacji parame-
tréw, mozliwa jest zmiana skupienia tuku i ksztattu spoiny.

« Wybdr 2T/4T ktéra umozliwia bardziej komfortowe tworzenie dtuzszych
spoin.

« Ma regulacje parametrow dotyczgcych spawania metodami TIG AC/DC:
« Wyptyw gazu przed zajarzeniem [s].

« Prad startu spawania w [A].

» Czas narastania pradu [s].

» Prad szczytowy (prad spawania) [A].

« Cykl pulsu [%].

« Czestotliwosé pulsu [Hz].

« Prad bazowy (tylko w trybie AC).

« Czas opadania pradu [s] sekundy.

« Prad koncowy/wygaszanie krateru [A].

« Wyptyw gazu po procesie [s].

- Balans pulsu AC [%].

« Cykl pulsu AC [HZ].

Spawanie MMA:

« Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A].

« VRD — umozliwia odfgczenie tuku w momencie odrywania elektrody od
materiatu oraz zapewni bezpieczenstwo pracy podczas spawania.
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PARAMETRY ZASILANIA

Zasilanie: 230 V
Czestotliwosé: 50/60 Hz
Napiecie biegu jalowego: 65 V
Zabezpieczenie sieci: 20 A

PARAMETRY TECHNICZNE

« Prad spawania TIG: 10-200 A

- Napiecie spawania TIG: 10.4-18 V

» Sprawnos¢ (dla temp. 40°C):
40%/200 A/18 V

60%/163 A/16.5V

100%/126 A/15 V

» Prad spawania MMA: 30-200 A

- Napiecie spawania MMA: 21.2-28 V
» Sprawnosé MMA (dla temp. 40°C):
40%/200 A/28 V

60%/163 A/26.5V

100%/126 A/25 V

PARAMETRY TIG AC/DC

« PRE GAS: 0-1 [s]

» Prad startu spawania START AMP:
10-200 [A]

« Czas narastania pradu UP SLOPE:
0-15 [s]

» Prad szczytowy PEAK AMP:
10-200 [A]

« Cykl pulsu: 5-95 [%]

« Czestotliwosé pulsu: 0.1-200 [HZ]
- Balans pulsu: 5-95 [%]
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« Prad bazy: 15-95 [A]

» Czas opadania DOWN SLOPE:
0-25 [s]

» Prad koncowy: 10-200 [A]

« Wyptyw gazu po procesie
POST GAS: 0.1-10 [s]

« Czestotliwos$é pradu AC:
40-200 [Hz]

- Balans pradu AC: 10-90 [%]

PARAMETRY FIZYCZNE

» Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé:
48 x 21 x 38 [cm]

« Waga: spawarka [netto] 14.8 [kg], w
kartonie [brutto] 21 [kg]

« Stopien ochrony obudowy: |P21S

« Chtodzenie: wentylator

DODATKOWE FUNKCJE

« PULSE mozliwosci petnej regulacji
parametréw: tak

« FAN STOP wytaczenie wentylatora w
spoczynku: tak

 Ztacze do szybkiego podtaczenia
wezyka gazu (TYP 21): tak

« VRD redukcja napiecia i poprawa
bezpieczenstwa: tak

« 2T/4T umozliwia bardziej komforto-
we tworzenie dtuzszych spoin: tak
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ZAWARTOSC ZESTAWU

- Spawarka SKANDI KRAFT iSIMPLE TIG 215 AC/DC z zintegrowanym kablem
zasilajgcym o dtugosci 3 metrow i przekroju 3x2,5 [mMm?2)]

« Uchwyt do spawania metoda TIG SR26 Flex 4 metry z mozliwoscia sterowa-
nia z uchwytu

« Uchwyt masowy w petni miedziany 3 metry, przekrdj 25 [mm2]

« Uchwyt elektrodowy miedziowany 3 metry, przekrdj 25 [mm?2]

« 3 soczewki gazowe laminarne (1.6; 2.0; 2.4 [mm])

« 3 elektrody wolframowe ztote o $rednicy (1.6; 2.0; 2.4 [mm)])

« 3 korki do uchwytu (dtugi, sredni, krotki)

* 3 x tulejka zaciskowa (1.6;2.0;2.4 [mm)])

« 1 x izolator soczewki

« 3 x dysza ceramiczna ,8"

« Elementy do montazu butli gazowej: 2 x opaska do zamontowania reduktora
gazu, waz do gazu 2. metry, kluczyk, imbus

« Instrukcja.
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