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OPIS PRODUKTU

Spawarka iTECH MIG 280 4R 3w1 przystosowana do zastosowania przede
wszystkim w przemysle lekkim. Z opcjg innowacyjnego systemu MIG/MAG
AUTO, ktory po podaniu rodzaju i grubosci materiatu oraz srednicy drutu,
ustawia odpowiednie parametry spawania i zapewnia gotowos$¢ do pracy.
Dzieki oprogramowaniu, system AUTO samodzielnie dobierze parametry
poczatkujacym uzytkownikom metody spawania MIG, ktérzy dopiero zaczyna-
ja przygode z tg metoda. Wyposazona takze w system pracy MANUAL dla
najbardziej wymagajacych i doswiadczonych uzytkownikow. Urzadzenie
umieszczone jest na wytrzymatym i mocnym podwoziu transportowym ze
skretnymi kétkami. Pozwala przewozic¢ butle 50L nawet w trudnych warun-
kach.

iTECH MIG 280 4R zostat wyposazony w innowacyjny system przeptywu
powietrza przez komore chtodzenia NorthernWind (NW), co znaczaco zwiek-
sza zywotnos¢, trwatosc i cykl pracy komponentow. Dzieki rozbudowanej
konstrukgcji czterorolkowego podajnika (4R) ptynnos$¢ posuwu drutu jest
stabilniejsza, ma mozliwosc¢ podtaczenia 5-metrowych uchwytéw MIG, a takze
zamontowanie szpuli drutu D300. Posiada wyswietlacz 5" LCD, pozwalajacy
na intuicyjna i tatwa obstuge w 5 jezykach. Oferuje komfortowy, cichy tryb
pracy (FAN STOP) przy jednoczesnym ograniczonym zuzyciu pradu. Do
spawania 3 metodami: (MIG/MAG-AUTO), elektrody (MMA) i LIFT-TIG.

iTECH MIG 280 4R to przede wszystkim intuicyjna obstuga i zaawansowana
funkcjonalnosé, ktéra pozwala na indywidualne dopasowanie ustawien w
technologiach PULSE, DUAL PULSE i INDUCTANCE (indukcyjnos¢). Urzadze-
nie posiada 3-metrowy w petni miedziany kabel zasilajacy 4x4 [mMm?2)]
450V/750V oraz 3-metrowy w petni miedziany 25 [mm2] uchwyt masowy.
Zestaw zawiera 3-metrowy uchwyt elektrodowy oraz 4-metrowy uchwyt
KD24.
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iTECH MIG 280 4R idealnie sprawdzi sie do spawania materiatéw o grubosci
od 0.5 [mm] do 23 [mm)]:

« przemyst lekki (konstrukcje aluminiowe, zbiorniki nierdzewne),

« W pracach warsztatowych (spawanie poétosi, spawanie balustrad),

- w firmie (naprawa lemiesza koparko-tadowarki, produkcja bram i ogrodzen).

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Podstawowe informacje o SKANDI KRAFT iTECH MIG 280 4R

« Spawanie PULSE i DUAL PULSE, poprawiajace transfer spoiwa do jeziorka
spawalniczego majace szczegodlny wplyw na jakos¢ i wytrzymatosc spoiny. W
potaczeniu z wysoka wartoscig pradu spawania (280 A) i zasilania napieciem
400V, maszyna sprawdzi sie przy spawaniu grubszych elementow konstruk-
cji.

» Spawarka z 4 rolkowym podajnikiem drutu, dzieki ktéremu drut podawany
jest ptynnie i jednostajnie w zaleznosci od potrzeb. Zaletg rozbudowanego
podajnika jest mozliwos¢ podiaczania diugich uchwytéw MIG.

. System MIG/MAG AUTO - po podaniu rodzaju i grubosci materiatu oraz
Srednicy drutu, pozwala na automatyczne dostosowanie parametrow spawa-
nia w metodzie MIG/MAG.

« Spawarka z czytelnym wyswietlaczem 5” LCD, czterema jezykami do
wyboru i 18 kanatéw pamieci z mozliwoscig zapisu ustawien.

« Do spawania 3 metodami: MIG/MAG(MIG/MAG AUTO), LIFT- TIG i MMA.

« Uktad FAN STOP wytgcza wentylator na biegu jatowym — dzieki czemu
spawarka przy witaczonym zasilaniu i petnej funkcjonalnosci nie emituje
hatasu, redukuje zuzycie pradu oraz nie zacigga pytu. Wentylator automatycz-
nie wiacza sie gdy rozpoczniemy spawanie.

« Mozliwos¢ podtaczenia uchwytu SPOOL GUN (uchwytu z wbudowanym
podajnikiem drutu), ktéry zapewni poprawe transferu materiatu do spoiny.

- Lampka wewnatrz spawarki umozliwiajaca tatwa wymiane drutu

w podajniku.
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« Przycisk umozliwiajacy szybkie wysuniecie drutu (inching).

« Spawarka na wytrzymatym podwoziu jezdnym z miejscem na umieszcze-
nie butli do 50L. W zestawie taficuch zabezpieczajacy butle i haki przezna-
czone do transportu urzadzenia.

« Urzadzenie po zadaniu grubosci materiatu dopasowuje prad spawania w
przypadku metody LIFT-TIG. W metodzie MMA urzadzenie, wraz z regulacja
grubosci materiatu i inteligentnemu doborowi parametrow, podaje sugerowa-
na srednice elektrody, jaka nalezy uzyc.

« Wygodne pokretia i przejrzysty panel utatwiajacy szybkie nastawienie
spawarki, nawet w rekawicach spawalniczych.

« 2T — spawanie dwutaktem. Aby wyzwoli¢ tuk, nalezy nacisnac przycisk na
uchwycie spawalniczym i trzymac go podczas spawania, zwolnienie przycisku
skutkuje wygasnieciem tuku spawalniczego.

« 4T — spawanie czterotaktem. Aby wyzwoli¢ tuk, nalezy nacisnac przycisk na
uchwycie spawalniczym, a nastepnie go zwolni¢. Utrzymywanie tuku bedzie
kontynuowane. Aby wygasi¢ tuk spawalniczy, nalezy przycisna¢ ponownie, a
nastepnie puscic¢ przycisk.

Funkcje SPOT-przeznaczona do spawania punktowego. Urzadzenie posiada
nastawiony czas nagrzewania, a operator zadaje tylko i wytacznie prad spawa-
nia. Ta funkcja ma najczesciej zastosowanie w warsztatach samochodowych

« Funkcje S_2T /S_4T - jest to potaczenie dwoch technik spawania. Spawania
punktowego, gdzie zastosowano wyptyw gazu przed procesem spawania
oraz wyptyw gazu po procesie. Dodatkowo zastosowano funkcje 2T i 4T, aby
w potaczeniu stworzy¢é metode S_2T/S_4 , ktéra umozliwia prawidtowe rozpo-
czecie i zakonczenie spawania.

« Jest zbudowana z tranzystoréw IGBT, ktdre charakteryzuja sie wysoka wydaj-
noscia.

« Ztgcze podgrzewacza gazu (36V) — poprzez zastosowanie gniazda mozna
podtaczyC reduktor z podgrzewaczem lub sam podgrzewacz i ogrza¢ gaz do
temperatury dodatniej.
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Funkcje spawarki

Spawanie systemem MIG/MAG AUTO:

« Automatyczne nastawienie spawarki po podaniu rodzaju materiatu i grubo-
Sci oraz srednicy drutu, urzadzenie dopasuje parametry spawania. Ten system
posiada mozliwos¢ dostrojenia recznego pradu spawania w celu indywidual-
nego dobrania parametrow.

« Spawanie PULSE, poprawiajace transfer spoiwa do jeziorka spawalniczego
majace szczegdlny wptyw na jakosc i wytrzymatoseé spoiny.

« Wybér 2T/4T, ktéry umozliwi bardziej komfortowe tworzenie dtuzszych spoin.
« Wybdr materiatu spawanego (Carbon steel — stal weglowa, Stainless steel -
stal nierdzewna, Al-Si — miekkie aluminium, Al-Mg - twarde aluminium, Cu-Si
— lutospawanie).

Spawanie MIG/MAG:

« Spawanie PULSE, poprawiajgce transfer spoiwa do jeziorka spawalniczego
majace szczegdlny wptyw na jakos¢ i wytrzymatose spoiny.

« Wybér 2T/4T ktora umozliwia bardziej komfortowe tworzenie dtuzszych
spoin.

» Funkcje spawania punktowego SPOT oraz obstuga spawania przez uchwyt
spawalniczy S_2T i S_4T, czyli spawanie rozpoczynajace sie od wyptywu gazu
przed procesem rozpoczecia spawania od nizszego pradu do pradu bazowego
i koncowo obnizeniu wartosci pradu do nastawien wygaszenia krateru oraz
wigczenie wyptywu gazu po zakonczonym procesie.

SPOT:

- Gaz przed zajarzeniem: 0-2 [s]

» Zgrzewahie punktowe ON: 0.1-20 [g]
« Zgrzewanie punktowe OFF: 0.1-20 [s]
« Gaz po wygashieciu: 0.5-10 [s]

« S_2T/S_4T

- Gaz przed zajarzeniem: 0-2 [s]

« Prad startu: 1.5-15 [m/min]

« Czas narastania: 0.1-15 [s]
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- Czas opadania: 0.1-25 [s]

» Prad koncowy: 1.5-5.4 [s]

« Gaz po wygasnieciu: 0.5-10 [s]

« Wybor materiatu spawanego (Carbon steel - stal weglowa, Stainless steel —
stal nierdzewna, Al-Si — miekkie aluminium, Al-Mg - twarde aluminium, Cu-Si
— lutospawanie).

« Dobér grubosci materiatu spawanego.

« Okreslenie srednicy drutu. W Al-Si oraz Al-Mg (zakres 1.0-1.2 [mm)]), pozostate
materiaty od (0.8-1.2 [mm)]).

« Mozliwos$¢ ustawienia predkosci podawania drutu [m/min].

» Ustawienie napiecia pradu spawania [V].

» Regulacja indukcyjnosci + [%].

» Ustawienie czestotliwosci impulséw w trybie puls [Hz].

« Mozliwosc¢ regulacji ecyklu pulsu [%].

Spawanie MIG/MAG DUAL PULSE:

« Szczytowa predkosé podawania [m/min].

- Bazowa predkosé podawania drutu [m/min].

- Regulacja czestotliwosci podwdjnego pulsu [HZz].

« Mozliwos$¢ ustawienia cyklu pracy podwdjnego pulsu [%].

Spawanie MMA:

« Hot Start — utatwia rozpoczecie spawania, poprzez chwilowe zwiekszenie
pradu spawania na jego poczatku.

« Arc Force — regulacja dtugosci tuku spawalniczego, funkcja ta umozliwia
zmniejszanie lub zwiekszanie gtebokosci wtopienia oraz zmniejszenie ilosci
odpryskdow.

« VRD — umozliwia odtaczenie tuku w momencie odrywania elektrody od
materiatu oraz zapewni bezpieczenstwo pracy podczas spawania.

- Anti Stick — fatwiejsze oderwanie elektrody w przypadku jej przyklejenia.

Spawanie LIFT-TIG:
» Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A], po jego ustawieniu spawarka
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podpowiada grubosé¢ blachy.

Funkcja LIFT-TIG wyposazona w modut SOFT START, niwelujacy ryzyko
uszkodzenia elektrody podczas rozpoczynania procesu spawania.
Mozliwos$é powrotu do ustawien fabrycznych po przytrzymaniu przycisku

“Return”.

SPECYFIKACJA

PARAMETRY ZASILANIA

« Zasilanie: 400V

« Czestotliwos$é: 50/60 Hz

- Napiecie biegu jatlowego: 74 V
- Zabezpieczenie sieci: 16 A

PARAMETRY TECHNICZNE

« Prad spawania MIG: 40-280 A

- Napiecie spawania MIG: 16-28 V

« Sprawnos¢ (dla temp. 40°C):
30%/280 A/28 V

60%/198 A/ 239V

100%/153 A/ 21.7 V

« Prad spawania TIG: 10-280 A

- Napiecie spawania TIG: 16-28 V

« Sprawnos¢ TIG (dla temp. 40°C):
30%/280 A/21.2 V

60%/198 A/179 V

100%/153 A/16.1V

« Prad spawania MMA: 30-280 A

- Napiecie spawania MMA: 21.2-32 V
« Sprawnos¢ MMA (dla temp. 40°C):
30%/280 A/ 312V

60%/198 A/27.9 V
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100%/153 A/26.1V

PARAMETRY ZASILANIA

« Zasilanie: 400 V

« Czestotliwosé: 50/60 Hz

- Napiecie biegu jatlowego: 74 V
» Zabezpieczenie sieci: 16 A

» Dlugosé x szerokosé x wysokosé
spawarki z podwoziem jezdnym po
zlozeniu urzadzenia: 89 x 51 x 81 [cm]
» Dlugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢
opakowania, w srodku zestaw z
podwoziem jezdnym: 74 x 43 x 90
[cm]

- Waga urzadzenie: spawarka [netto]
49 [kg], w kartonie [brutto] 62 [kg]

- Stopien ochrony obudowy: |P215

» Chtodzenie: wentylator

DODATKOWE FUNKCIJE

« 4-rolkowy podajnik drutu
Zapewniajacy ptynny
transfer spoiwa: tak
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« PULSE i DUAL PULSE - bardziej jakosciowe spawanie: tak
« FAN STOP wytaczenie wentylatora w spoczynku: tak

« Ztacze do szybkiego podtgczenia wezyka gazu (TYP 21): tak
« Ztacze podgrzewacza gazu: tak

« SPOOL GUN mozliwos¢ podigczenia zewnetrznego uchwyt z podajnikiem
drutu: tak

« VRD redukcja napiecia i poprawa bezpieczenstwa: tak

« Arc Force regulacja dtugosci tuku spawalniczego: tak

« Hot Start szybkie zajarzenie tuku: tak

« Anti Stick zapobiega przyklejaniu sie elektrody: tak

« Podwozie jezdne: tak

« Kanaty pamieci: 18

ZAWARTOSC ZESTAWU

« Spawarka SKANDI KRAFT iSIMPLE MIG 250 4R DUAL V z zintegrowanym
kablem zasilajgcym o dtugosci 3 metréw i przekroju 4x4 [mm?2]

« Uchwyt do spawania metoda MIG KD24 typ MB24 4 metry z wkiadem
teflonowo-grafitowym

« Dodatkowy wkiad stalowy niebieski 4 metry do uchwytu KD24, do spawania
drutem o srednicy 0.8 -1.0 [mm]

« Adapter sitowy, przejsciowka z 400 V na 230 V

« Uchwyt masowy w petni miedziany 3 metry, przekréj 25 [mm2]

« Uchwyt elektrodowy miedziowany 3 metry, przekrdj 25 [mm?2]

« Rolki drutu: do stali 2x 0.8-1.0 V, do aluminium 2x1.0-1.2 U

« Rozmiar rolek podajnika drutu 22/10/30 [mm]

« Elementy do montazu butli gazowej: 2 x opaska do zamontowania reduktora
gazu, waz do gazu 2- metrowy, kluczyk

« Koncowki pradowe do uchwytu KD24, MB24 (1x 0.8 ; 1x1.0 ;1x1.0 AL; 1x1.2 AL)

« Tulejka ze sprezyna prowadzaca drut spawalniczy do podajnika

« Instrukcja.
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